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PRZYRZADY FREZARSKIE
OPE3EPHAA OCHACTKA

Wszystkie produkty z grupy przyrzaddw i stotow
podziatowych oraz pozostatego oprzyrzadowania
do operacji frezarskich poddawane sa dokfadnej
kontroli. Zanim zostang oznaczone znakiem BISON,
musza spetnic restrykcyjne wymagania jakosciowe.

Bce mpoAyKThl € rpynmnon MHCTPYMEHTOB U
MOBOPOTHBIX CTOJIOB M APYroero 06opysoBaHuA Ans
(Gpe3epHbiXx paboT NPOXOAAT TLLATENbHbIA OCMOTP

1 LOJIXHbI COOTBETCTBOBATH CTPOTUM CTaHAapTaMm
KayecTBa, TOJbKO TOTAa NPOAYKT MOXET HOCUTb UMS
BISON.
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SZCZEKI MOCUJACE

3AXNMHBIE KYNTAYKI

N @)=

SZCZEKI MOCUJACE
ZE SRUBA JAKOBA® MSPD
3AXUMHBIE KYNAYKW C MEXAHWUYECKM
BOJITOM JAKOB® MSPD

u Zwigkszona sita zacisku do 400 kN

u Stalowy korpus, hartowane i szlifowane prowadnice
u Hartowane szczeki mocujace HRC 57+60

u Duza sita mocowania przy minimalnym wysitku operatora

I Stosowane przy toczeniu, wierceniu, rozwiercaniu i frezowaniu

nieregularnych ksztattow
» Nadaje sie do montowania na ptytach mocujacych

bonblwas cuna 3axuma, 2o 400 kH

]
]
B 3axuMHble kynauku 3akaneHHble HRC 57+60
]

Kopnyc cransHoi, Hanpasastolme 3akaneHHble 1 WandosaHHble

Boicokaq cuna 3axuma npu MUHUMaNbHOM yCuauu onepatopa

| V]CHOﬂbSy}OTCR BO BPEMA TOUEHMA, CBEPCHMA, PAa3BEPTbIBAHNA,

dpe3epoBaHNa AeTaneit HenpaBuaLHON GOPMbI
B PexomeHayetca Ana paboTbl BMeCTe ¢ NnaHwaibon
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% Nr produktu Typ Sita zacisku [kN] "n':zg:j;::j‘[‘:;‘]i us"t"a‘l’:j‘;i:;:?“[:;‘l’“] (@ ® @ o e ® @2
E Koa npoaykTa T Ve e i Bec 1 3axumHoro Pasmep ycratlosouuoﬁ
- Kynauka [kr] LWNOHKK™ [MM]
N~ 359171090300 9171-630-40T MSPD 400 705 42 x 24 x 110 448
; * Szerokos¢ x Wysokos¢ x Dtugos¢ » LLIupuHa x BbicoTa X AnHa
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SZCZEKI MOCUJACE

3AXKUMHBIE KYJTAYKWA

430

SZCZEKI MOCUJACE
ZE SRUBA JAKOBA® MSP
3AXWMHBIE KYTAYKW C MEXAHWUYECKM
BOJITOM JAKOB® MSP

150

i E

247,65 +o0,10
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o u Zwiekszona sita zacisku do 400 kN
m Stalowy korpus, hartowane i szlifowane prowadnice

B Hartowane szczeki mocujace HRC 57+60

u Duza sita mocowania przy minimalnym wysitku operatora

m Stosowane przy toczeniu, wierceniu, rozwiercaniu i frezowaniu
nieregularnych ksztattow

‘ O u Nadaje si¢ do montowania na ptytach mocujacych

430
©

B bonbuwas cnna 3axuma, 2o 400 kH

m Kopnyc CTanbHOM, HanpasAAtolLMe 3aKaneHHble U WANPOBaHHbIE
B 3aX1MHble kynauku 3akanerHsle HRC 57+60

B BbicOoKad C1na 3axyMa NPy MAHUMaNLHOM YCUAMM onepatopa

B /ICnonb3yrTca BO BPEMA TOUEHWA, CBEPAEHNA, Pa3BePTbIBAHMS,
° dpe3epoBanua AeTaneit HenpasnabHOM Gopmbl

B PexomeHayeTca ANa paboTsl BMECTe C NnaHwakbol

o P q q Waga 1 szczeki Wymiar wpustu
q Nr produktu Typ Sita zacisku [kN] mocujace] [kg] ustalajacego’ [mm]

Bec 1 3axwumHoro Pa3mep ycTaHOBOUYHOIA

Koa npoayxta Tun Yeunue 3axuma [kH] Kynauka [r] e [

330 359171070000 9171-430-20T MSP 200 164 31,75x 16 x 88
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* Szerokos¢ x Wysokos¢ x Dhugosc + LLinpuHa x BbicoTa X AnvHa
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SZCZEKI MOCUJACE
3AXNMHBIE KYNTAYKI

N @)=

9170

ZESTAW 4 SZCZEK MOCUJACY
KOMMJEKT 4 3AXUMHbIX KYTAYKOB

=t
—
E
B
C
G

I
e
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u Zeliwny korpus, hartowane i szlifowane prowadnice i

u Hartowane szczeki mocujace HRC 57+60
W Stosowane przy toczeniu, wierceniu, rozwiercaniu i frezowaniu
nieregularnych ksztattow E

u Nadaje sie do montowania na ptytach mocujacych

W Kopnyc 4yryHHbIA, HanpasastoLmMe 3akaneHHble 1 WandoBaHHbIe
B 3axuMHble kynaukn 3akanerHbie HRC 5760

W VICnonb3ytoTca BO BpEMA TOUEHMA, CBEPNEHNA, Pa3BepTbIBaHMS,
peseposaHna AeTaneit HenpasuabLHOM Gopmbl

B PekomeHayeTca AN paboTbl BMECTe C MAaHWanboi

Nr produktu Typ Sita zacisku [kN] Waga zatadunku [kg] Waga‘1 sz_czeki
mocujacej [kg]
A B C D E F G H Bec rpysa [kr]

Kog npoaykra Tvn Ycunve 3axuma [kH] w- e PaBMan);:::‘CE::;qHOM
P

359170020200 9170-150 152 1228 1598 127 130 254 110 40 28 3.175 6.350 125
359170030400 9170-200 200 132 1698 150 140 254 110 52 35 4.080 8.160 15,8
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KONFIGURTOR SZCZEK MOCUJACYCH = ZAPYTANIE

KOHOUTYPATOP 3AXKNMHBIX KYJTAYKOB = 3AMPOC

FORMULARZ ZAPYTANIA

®OPMA 3AMPOCA

WYMIARY NA RYSUNKACH W MM
PA3SMEPbI HA YEPTEXKAX B MM

u Zwiekszona sita zacisku do 400 kN
u Stalowy korpus

1 Stosowane przy toczeniu, wierceniu, rozwiercaniu i frezowaniu
nieregularnych ksztattow

u Nadaje si¢ do montowania na ptytach mocujacych

B bonbwas cuna 3axmMa, 4o 400 kH

@DEAD@
DEEE

m CranbHoW kopnyc

B VIcnonb3ytoTcs BO BpEMA TOUEHMS, CBEPAEHUS, Pa3BePTbIBaHMS,
dpe3epoBaHuA AeTaneil HenpasnabHOM Gopmbl

e SItA MOCUJACA
YCUAVIE 3AKUMA
PROSZE PODAC POTRZEBNA SItE MOCOWANIA [KN]:
NOXANYIICTA, YKAXUTE HEOBXOAMMOW YCUIME 3AKUMA [KHI: oo

e RODZAJ WRZECIONA
TN WNHAENA
WRZECIONO STANDARDOWE

CTAHAAPTHBIV WAMHAE b

WRZECIONO MECHANICZNE
MEXAHUYECKUM LUNMHAE b

WRZECIONO STANDARDOWE + WZMACNIACZ MOMENTU OBROTOWEGO
CTAHAAPTHBIV WNWMHAEb + YCUANTENb KPYTALLETO MOMEHTA

o RODZAJ KORPUSU
TN KOPMYCA

B PexomeHayeTca Anq paboThl BMECTe € NAaHWaibo#

(~) (o)) (Y [«] >~

WERSJA OTWARTA
OTKPbITAA BEPCA
WERSJA ZAMKNIETA WERSJA ZAMKNIETA WERSJA OTWARTA
E 3AKPBITAA BEPCKA OTKPbITAA BEPCKA
3AKPbBITA BEPCUA
WERSJA ZAMKNIETA ZE SMAROWANIEM PROWADNIC I ELEMENTOW NAPEDOWYCH
3AKPBITA BEPCUA, HAMPABAKOLLME 1 MPUBOAHBIE SMIEMEHTHI CO CMA3KOW
[ DANE KONTAKTOWE ]
KOHTAKTHBIE AAHHbIE WYSLL FAX: Po wersje drukowalna tego -
NAZWA FIRMY: NUMER TELEFONU: OTMPABLTE GAKC: fzrn!u:ia’rza i wig;:ej informacji, E E
. . odwiedz nasza stron:
KOMTMAHMS: TEJEOOH: I 49 211 69505933 wwwbison-biaal pl ¢ iy
OSOBA KONTAKTOWA: e ' : |
E +44.1733 394 675
KOHTAKTHOE MLIO: E-MAIL: == Yrobe! nonyunts bonee TOUHyi0 -
ADRES: w48 85 743 24 26 NHGOPMALMIO 1 MeyaTHblil
S: I I BapuaHT Gopmynsipa nocetnte -
AJPEC: +39 0542 067523 Halw calT www.bison-bial.ru
. J
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POZIOME / PIONOWE PRZYRZADY OBROTOWO-PODZIALtOWE

TOPWU3OHTAJIbHBIE / BEPTUKAJIbHBIE MOBOPOTHO-AE/NTE/IbHBIE YCTPOMCTBA

é )

1 Przeznaczony do podziatu obwodu na réwne lub 1 Prosta i zwarta konstrukcja zapewnia trzy rodzaje indeksowania:

dowolne czesci przy wykonywaniu prac frezarskich, 1) Podziat podstawowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego, pozwala dzieli¢

wiertarskich, traserskich, itp. obwéd na 2, 3,4, 6,8, 12i 24 czesci

" Przyrzad podziatowy 5901 nie jest wyposazony w uchwyt 2) Podziat katowy - odbywa sie z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei z

podziatka 2 o dziatce elementarnej co 1° stopien, w zakresie 0-360°
B [peaHasHayeHbl 1A N1060T0 AeneHna Ha Gpe3epHbX,

CBEP/MbHBIX CTaHKaX 11 CBAI3aHHBIX C HVMI OnepaLvamy
06paboTku

3) Podziat dodatkowy - odbywa si¢ za pomoca urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23, pozwala dzieli¢ obwdd na taka
ilo$¢ rownych czesci, na jaka pozwoli wmontowana wymienna tarcza podziatowa Z=...., w

LlenvrensHoe ycTpoiicTao 5901 He KOMMAEKTYHOTCA MaTPOHOM miejsce wymiennej tarczy podzistowe] Z=24

u Tolerancja dokfadnosci podziatu 2" minuty

u Tolerancja bicia gniazda stozkowego 0,02 mm
{ ng@t m;r)s;a 1 Tolerancja prostopadtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

1 Tolerancja rownolegtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

N @)=

1 Tolerancja wspotosiowosci przyrzadu wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub standardowe
0,03+0,06 mm
n Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej jakosci stali stopowej, hartowana i szlifowana
© u Korpus wykonany ze stabilizowanego zeliwa
— o —_—T O
o W [1pocTan 1 KOMMaKTHad KOHCTPYKLMA 0DeCreunBaeT Tou Tina AeneHus:
1) OcHoBHble AeneHwe - AeNierite Npy MOMOLLY BAOKUPYHOLLENO YCTPONCTBa Ha 2, 3, 4, 6, 8, 12 1 24 yactn
- 2) YnoBoW Lenenvie - Aenene no aumby co wkanoi ot 0 a0 360 rpaycos ¢ warom 1 rpagyc
3) ANlbTepHaTVBHOE LefierMe - MOXET ObiTb BBINOMHEHO C MOMOLLBIO HAOKVPYIOLLEND YCTPONCTBa
- KOHKPETHbIX CMEHHbIX AennTenbHbix anckos (¢ Z = 13, 14, 15, 16, 17, 18,19, 20, 21, 22, 23 wan 24
©LVHNL, YacTelt AeNeHwiA), uTobbl NONYUMTL HEOBXOAMMOE KOMMUECTBO YaCTel HEODXOAMMO 3aMeHNTs
T 7 = 24 pnck Ha ntoboi Apyroit
B [lonyck TOYHOCTU A@NEHNA - 2 MVHYTbI
il B [lonyck brerma koHyca 8 WwivHaene - 0,02 mu.
K F B [lonyck nepreHAMKyARpHOCTY OCk MPUCNocobaera K 0cHoBarMto - 0,02 Mu.
L B [lonyck napannensHoCT1 0cv Npucnocobaenms kK 0cHoBaHMio - 0,02 M
B [lonyck COOCHOCTY MPUCTIOCOBAEHNA OCHALLEHHOTO TOKaPHbIM MaTPOHOM MPELM3MOHHBIM K
cranpapTHoiM 0,03+0,06 MM
B [lenmtensHble ANCKM 113 BICOKOKaYECTBEHHOM NEMPOBaHHON CTaM, 3akaneHbl 1 OTLLAN(OBaHI
W Kopnyc M3roTOB/EH 113 NervpoBaHHOTO YyryHa
Max. waga obrabianego detalu [daN] Prosze wybra¢ odpowiedni uchwyt:
Stozek M H] TMoxanyicTa, BbIGepUTE Hy>HbIA BaM NaTpoH: 5
Nrproduktu  Typ X akc. Bec 3aroToBku [4a kg yiicTa, p YK POH:
Morse’a z uchwytem bez uchwytu Szczeki jednolite ~ Szczeki dzielone -
A B C D d E F G H K K1 K2 L C NaTpoOHOM 6e3 natpoHa Kynauku uenbHble  Kynauku cbopHble P
Komyc bez podparcia  z podparciem bez podparcia z podparciem 3274 3275 3-Szczekowy, korpus zeliwny 29
Kopa npoaykta Tvn Mopse Kr 3-KynaukoBbil, UyryHHbI Koprnyc
P 6e3 nognopa crnoanopoli  6e3 nognopa ¢ NoAnopou P . 3-Szczekowy, korpus stalowy -
3-KynaukoBblii, CTanbHOM kopnyc
375901120900 5901-100 100 256 167,5 125 38,5 3 18 130 14 10955 185 65 107,5 215 20 40 30 60 14 -
3674 3675 4-Szczekowy, korpus zeliwny 39
375901130000 5901-125 125 301 2100 160 42 3 18 140 14 1085 215 70 1225 245 30 60 40 70 23 4-KynaukoBbli, UyryHHbil kopryc
4-Szczekowy, korpus stalowy
375901140200 5901-160 160 382 2650 200 55 4 18 160 18 1235 260 80 1500 300 35 70 51 86 4 3774 3775 4-KynadkoBbIVi, CTanbHOM KOPTYC 38
L A - Pasujacy rozmiar konika * Mogxogsiwuii pasmep 3agHeit 6abku D - Pasujaca srednica uchwytu * Moaxoaswnit AnameTp naTpoHa )
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POZIOME / PIONOWE PRZYRZADY OBROTOWO-PODZIALtOWE

TOPU3OHTAJIbHBIE / BEPTUKAJIbHBIE MOBOPOTHO-AE/NTE/IbHLIE YCTPOVCTBA

u Prosta i zwarta konstrukcja zapewnia trzy rodzaje indeksowania:

1) Podziat podstawowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego, pozwala dzieli¢
obwod na 2, 3,4, 6,8, 12i 24 czesci

2) Podziat katowy - odbywa sie z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei z
podziatka 2 o dziatce elementarnej co 1° stopien, w zakresie 0-360°

3) Podziat dodatkowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23, pozwala dzieli¢ obwdd na taka
ilos¢ rownych czesci, na jaka pozwoli wmontowana wymienna tarcza podziatowa Z=...., w
miejsce wymiennej tarczy podziatowej Z=24

u Tolerancja dokfadnosci podziatu 2" minuty

1 Tolerancja bicia gniazda stozkowego 0,02 mm

u Tolerancja prostopadtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm
u Tolerancja réwnolegtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

u Tolerancja wspétosiowosci przyrzadu wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub standardowe
0,03+0,06 mm

u Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej jakosci stali stopowej, hartowana i szlifowana
u Korpus wykonany ze stabilizowanego zeliwa ey

| HpOCTaH W KOMNaKTHas KOHCTPYKLMA obecneunsaet TP TMNa AeneHuns: <«

1) OcHoBHble AeneHie - AeeHIe NPy NOMOLLY BAOKVPYHOLLErO yCTpoiicTBa Ha 2, 3,4, 6, 8, 121 24 yactn
2) YrnoBoW AeneHme - aenerve no mmby co wkanoi ot 0 4o 360 rpasycos ¢ warom 1 rpadyc

3) ANlSTEPHATVBHOE JieNIeHNe - MOXET ObiTb BBIMOMHEHO C MOMOLLbHO BIOKMPYHOLLETO YCTPOICTBE 1
KOHKPETHbIX CMEHHbIX AennTenbHbix Anckos (¢ Z = 13, 14, 15, 16, 17, 18,19, 20, 21, 22, 23 wan 24
VL, YacTel AeneHnit), UToBbl NoyUMTs HEOBXOAMMOE KONMUECTBO YacTel HEOBXOAMMO 3aMeHHTH

= Przyrzad podziatowy 5901 nie jest wyposazony w uchwyt
B [leavtensHoe yctpoiictao 5901 He KOMMAEKTYHOTCA MaTPOHOM

Stozek Morse'a
Konyc Mopse

Z = 24 ek Ha Nroboi Apyron
B [lonyck TOYHOCTY AENEHMA = 2 MUHYTbI
B [lonyck brerma koHyca 8 WivHaene - 0,02 mu.
B [lonyck neprneHaMKynapHOCT OCM MPUCNOCOBAERMA K OCHOBaHMHO - 0,02 MM.
B [lonyck napannenbHoCTH OCv NpUCnocobaenms Kk 0cHoBaHmio - 0,02 M

B [lonyck COOCHOCTV NPMCMOCOBAEHNA OCHALLEHHOTO TOKAPHbIM MaTPOHOM MPELA3MOHHBIM 1AW
craraaptHeiv 0,03+0,06 mm

B [lenuTeNsHble AUCKM M3 BbICOKOKAUECTBEHHOM NIETMPOBAHHOM CTa/M, 3aKaneHbl 1 OTLWVMA(OBAHbI
B Kopnyc M3rOTOB/IEH 113 NIErMPOBAHHOTO UyryHa

Prosze wybrac odpowiedni uchwyt:

= = str.
Moxanyicra, BbibGepuTe Hy>XHbIV Bam naTpoH: Nr produktu
Szczeki jednolite  Szczeki dzielone - P
Kynauku uensHble  Kynauku c6opHble P
3274 3275 3—Szczekow¥, korpus zvellwny 29
3-KynaukoBbIi, YyryHHBbI kopmyc Koa npoaykTa
3574 3575 3-SZCZ¢|(OW):, korpus s}alowy 28
3-KynaukoBblii, CTanbHO Kopryc
3674 3675 4—BSzczekov!y, korpusz'eliwny 39 375911150100
4-KynaukoBblii, UyryHHbIA kopmyc
3774 3775 4-Szczekowy, korpus stalowy 33 375911160300

4-KynaykoBbli, CTanbHoM kopnyc

Typ

5911-200 200 469 330 250 76

5911-250 250 555 411 315 103

Stozek
Morse'a

Kownyc
Mopse

4

5

Max. waga obrabianego detalu [daN]
Makc. Bec 3arotoBku [gaH]

k
z uchwytem bez uchwytu 9
E F G H K KL K2 L C NaTpoOHOM 6e3 natpoHa
bez podparcia z podparciem bez podparcia z podparciem
Kr
6e3 nognopa  cnognopoit  6e3 moAnopa € NoAMopoWn
18 180 18 1395 300 90 170 340 40 80 70 110 61
18 200 18 157,5 360 100 200 400 50 90 95 135 107

A - Pasujacy rozmiar konika * Mogxogswuii pasmep 3agHeit 6abku

D - Pasujaca srednica uchwytu * Moaxoafwnit AnameTp naTpoHa

=

y

(~) (o)) (Y [«] >~
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POZIOME/ PIONOWE STOtY OBROTOWO-PODZIALOWE

TOPU3OHTAJ/IbHbIE / BEPTUKAJIbHBIE NMOBOPOTHO-AE/INTE/IbHBIE CTOJbI

1) |
u Mozliwos¢ podziatu na dowolng ilos¢ czesci z wykorzystaniem trzech tarcz podziatowych
2 z doktadnoscia do 1" minuty
u Doktadnos¢ podziatu na dowolna ilos¢ czesci z wykorzystaniem piercienia z podziatka 1'30”
u Hartowana i szlifowana tuleja z gniazdem Morse’a
3 W Przetozenie przektadni slimakowej 1:60, 1:90, 1:120 w zaleznosci od wielkosci stotu
B TOYHOCTb AeNEHMA Ha MPOM3BOLHOE KONNYECTBO YaCTelt C MPUMEHEHNEM AeNNTENbHbIX
Anckos - 1 muHyTa
B TOYHOCTb AENEHMA Ha NPOM3BO/ILHOE KOANYECTBO YacTel C NpuUMeHeHe Wwkassl - 1
5 MuHyTa 30 cekyHA
B LeHTpupytowwnit koHyc Mop3e 3akaneH 1 oTWaMoBaH
W [NepefaTouHoe oTHOWeHYe YepsauHon nepesaun 1:60, 1:90, 1:120, B 3aBMcMMOCTH OT
6 pa3mepa cTona
:j ©
3| ©
o s
o O
==
S
L
wv
Wyposazenie standardowe
CTaHAapTHas KoMnaekTauus
Trzy tarcze podziatowe ze Srubami mocujacymi
Tpy AenuTenbHble AUCKM C 3aXUMHBIMY BoATamu
Whpusty ustalajace
YCTaHOBOUHbIE LWIMNOHKM
Dzwignia stotu
Polyar crona
z Konik M: i I N
Nr produktu Tvp Przelozenie Stozell( .Tarcza Uchwyt @ onil ax. waga obrabianego detalu [daN] e
A 5 c B z = G o Morse’a  zabierakowa @ 3agHsas 6abka Makc. Bec 3arotoBku [gaH]
Konyc MepexogHoit Poziomo Pionowo
Koga npoaykra Tvin CooTHoLeHne MisEee — Matpox @ 5818 5819 ERET EeECES Kr
375859010100 5859-160 1:60 225 200 90 160 14 125 4x10 96 127 3 160 160 125 95+130 85 40 20
375859020300 5859-200 1:60 270 240 95 200 14 150 4x10 98 147 3 160, 200 160, 200 - 130+170 120 45 25
375859030500 5859-250 1:90 318 285 115 250 18 175 4x12 115 175 3 250 250 - 170+200 160 80 55
375859040700 5859-320 1:90 374 348 115 320 18 200 4x12 120 207 3 315, 250 315, 250 200 170+200 210 110 80
375859050900 5859-400 1:90 465 430 125 400 18 250 6x14 135 248 4 400 400 250 220+250 350 125 122
375859060000 5859-500 1:120 582 535 170 500 18 315 8x16 175 310 5 = = = = 420 200 260
§ V.

bison-bial.ru « e-mail: info@bison-bial.ru
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KONIKI

3AAHWE BABKN

L

5818

N

F Kief centrujacy ze stozkiem Morse'a W Przeznaczone do wspotpracy z przyrzadami podziatowymi,
LlenTp ¢ koHycom Mopse . . L. L. . .
stotami podziatowymi i podzielnicami oraz innym
o oprzyrzadowaniem wymagajacym podparcia konikiem
) J/ N\ -/ gca B 3asHue 6abkn npefHazHaueHbl AN7 UCNONb3OBAHMA
o ; - {} - 0 Y = C AeNNTENbHBIMU YCTPOMCTBAMM, NOBOPOTHBIMM
i . — CTONaMW ¥ AeNMTENbHBIMIA TON0BKaMM
// X
/
L > =
// ~ L_—‘ k i N ~
8 Nr produktu Typ F Stozek Morse'a kg
A B C E . H K L Lmax. V X
Kog npoaykTa Tvn [ | ERS KoHyc Mopze KT
375818020600 5818-80 164 68 120 18 26,0 44,0 80 95 244 134 6 14 14,5 1 25
375818031000 5818-100 195 80 140 18 330 630 100 121 299 165 6 14 18,0 2 6,1
375818040000 5818-125 195 90 178 18 390 690 125 146 315 165 6 14 18,0 2 74
375818050100 5818-160 250 115 213 18 480 850 160 187 366 210 6 18 18,0 3 12,7
375818060300 5818-200 275 130 253 18 59,5 99,5 200 233 420 235 6 18 200 4 179
375818070500 5818-250 280 150 303 18 595 995 250 283 420 240 6 18 23,0 4 231
I
~
Lmax
F Kiet centrujacy ze stozkiem Morse'a = Wysokos¢ H jest ustawiana w zakresie wg
Centring centre with Koryc Mopse tablicy i stuzy do doktadnego ustawiania osiowego
;@ W Przeznaczone do wspétpracy z przyrzadami podziatowymi,
| | , stotami podziatowymi i podzielnicami oraz innym
AN 2\ ) . ; .
o 5 ; ,, 0 e = e A oprzyrzadowaniem wymagajacym podparcia konikiem
| ; *
= |
i B Bbicota (H) perynvpyetca ¢ NOMOLLbIO BMHTa, 1 noCe
: _( HACTPOVKM WNMHAEND GYKCUpYeTCa TaK, YTobbI He
WA | nepemeLlLarsca B BEPTMKabHOM MONOXEHWM
k' W 3aanue 6abkn npefHazHaueHbl AN7 NCNONb30BaHMA
C AeAUTENbHBIMM YCTPOVCTBAMM, NOBOPOTHbIMM CTONaMM
11 AeNNTeNbHBIMU FON0BKaMN
Nr produktu Typ F Stozek Morse'a kg
A B Cmax. EH7 . . K Lmax. L1 Vv X
Kog npoaykTa Tvn iy | ML | O | OES KoHyc Mopze Kr
375819020400 5819-95-130 195 100 183 18 40 70 95 130 155 335 165 6 14 16/18 2 12,0
375819030600 5819-130-170 250 120 223 18 50 90 130 170 200 409 210 6 185 20/22 3 18,8
375819040800  5819-170-200 280 142 253 18 50 920 170 200 230 433 240 6 185 23/25 3 25,5
375819045100  5819-200-220 280 142 270 18 50 920 200 220 250 433 240 6 185 23/25 3 28,7
375819050000 5819-220-250 300 164 303 18 60 100 220 250 285 465 260 6 185 23/25 4 43,0
I
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STOLY UCHYLNE I PODSTAWY

HAKJ/IOHHbIE CTOJ1bl 1 OCHOBAHWA

N @)=

m tatwos¢ ustawienia pod dowolnym katem

® Mozliwos¢ zamontowania na stole akcesoriow
wigkszych niz blat stotu

W JIEKO YCTaHOBMTb MOA Nt0BbIM YoM

B Ha nantax MOXHO pabotath C AeTanamu KpyrHee,

yem ra6apwb| CTona

~

u tatwos¢ ustawienia pod dowolnym katem

u Dodatkowa cecha stotow typu 5155 (sinusowy)
jest mozliwos¢ doktadnego ustawiania kata
pochylenia w zakresie 0+60°
do podstawy przy pomocy ptytek wzorcowych

B Mozliwos¢ zamontowania na stole akcesoriow
wiekszych niz blat stotu

W Jlerko ycTaHoBuTb MOA NKOBbLIM YoM

W YCTaHOBOYHbIE NOBEPXHOCTY ANA MAnTbI TN 5155
(C1HyCHas) NO3BOAAKT TOUHO HACTPOMTH YO/ B
2avanaszoe 0 + 60 ° ¢ NOMOLLbHO YII0BbIX Mep

B Ha nantax MOXHO pabotath C AeTanamm KpynHee,
uem rabapuTel crona

0
o=

L

=3

HE

Nr produktu Typ A B € D E F FL G H HL J K Max. waga detalu [daN] kg Nr produktu Typ A B c o E F 6 H K L oM™ Max. waga detalu [daN] kg
Koga npogykta Tun Makc. Bec 3arotoBku [gaH]  «r Koga npoaykta Tun Makc. Bec 3arotoBku [gaH]  kr
375150010300 5150-200x250 200 250 324 236 12 50 126 18 111 201 22 18 60 21 375155010400 5155-200x250 200 250 126 12 18 50 22 111 236 100 324 60 21
375150020500 5150-250x315 250 315 405 306 14 63 160 18 127 252 25 18 100 37 375155020600 5155-250x315 250 315 160 14 18 63 25 127 306 127 405 100 37
§ o
a (
PODSTAWY STALE PODSTAWY OBROTOWE 20
OCHOBAHWMA HENO/ABWUXHbIE OCHOBAHWA NOBOPOTHbIE

Wyposazenie standardowe DO DIN 6350 4 [Tk Wyposazenie standardowe MOCOWANIE OD CZOtA z

= Wpusty ustalajace A4 DIN 6350 B Wpusty ustalajace ®POHTAJ/IbHAA YCTAHOBKA =

u $ruby mocujace u Sruby mocujace

CraHaapTHas KomnaeKTauus CraHpgapTHas KoMnaeKTaums

B YCTaHOBOYHbIE WNOHKM B YCTaHOBOUHbIE LMOHKM

o
B 33XMMHbIE BUHTbI N B 33XVMHbIe BUHTI
M
A A

Nr produktu Typ Wielkos$¢ uchwytu B c D d E E G H M kg Nr produktu Typ Wielkos¢ uchwytu A B c D E £ G H M kg
Koa npoaykta Tun Pasmep natpoHa Kr Koa npoaykta Tun Pasmep natpoHa Kr
329450040700 9450-160 160 250 190 90 125 11 18 140 14 28 224 4,8 329454040000 9454-160 160 312 235 80 125 18 140 17 54  3xM10 155
329450050900 9450-200 200 300 234 130 160 11 18 176 18 32 264 7,5 329454050100 9454-200 200 347 270 120 160 18 176 17 54 3XM10 213
329450060000 9450-250 250 354 292 147 200 14 18 224 18 32 322 115 329454060300 9454-250 250 400 324 160 200 18 224 17 55 3xM12 350
329450070200 9450-315 315 426 362 170 260 17 18 286 18 40 394 16,0 329454070500 9454-315 315 480 380 160 260 18 286 17 60 3xM16 41,0
329450080400 9450-400 400 520 450 170 330 17 18 362 18 48 488 230 329454080700 9454-400 400 565 475 245 330 18 362 17 70  3xM16 65,0
329450090600 9450-500 500 640 560 240 420 17 18 458 17 48 608 575 329454090900 9454-500 500 665 575 345 420 18 458 17 73  3xM16 84,0

N
(=]
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CZESCI ZAMIENNE I AKCESORIA

3AMACHbIE YACTW 1 AKCECCYAPbI

1 Tarcze zabierakowe przystosowane s3 do W Tarcze zabierakowe przystosowane sa do 2
stotéw podziatowych z 4 i 6 rowkami teowymi stotéw podziatowych z 4 i 6 rowkami teowymi
B KOHCTpYKUMS 4018 NPYMEHeHNs Ha CTosax ¢ 4 11 6 B KOHCTpYKUMS ANS NPVMEHEHNS Ha CToNax C 4 1 6 3
T-06pasHbIMM Nazamm T-06pasHbiMu nasamm
Nr produktu St. po:z:asl:iov:l:go Wielkosé uchwytu (D) Nr produktu St. po:z:asltaov:l:go Wielkos¢ uchwytu (D)
F A B T h F A B B T h
K < Ke @ B < BAns penvtenbHoro Pasmep natpoHa(D) K b K @ B < [na penvtensHoro [FEERTGD TEITOAE) (D) 7
0A npoaykTa OH. crona 3274, 3574, 3275, 3575 OA NpoAyKTa ot crona 3564, 3864, 3565, 3865
358293020200 140 125 20 35 3 MI10 10 15 6 12 4xM8 5859-160 160 358298040700 1400 86,00 335 16 3 M0 10 15 6 12 M8 5859-160 160
358293030400 176 160 22 35 3 MI10 10 15 6 12 4xM8 5859-200 200 358298050900 176,0 110,00 365 17 3 M10 10 15 6 12 M8 5859-200 200
358293040600 224 200 25 45 3 M12 12 18 7 14 4xM10 5859-250 250 358298060000 224,0 145,00 39,5 19 3 M12 12 18 7 14 M10 5859-250 250
358293050800 286 260 30 45 3 Mle 12 18 7 14 4xM10 5859-320 315 358298070200 286,0 180,00 445 19 3 Mle 12 18 7 14 MI10 5859-320 315
358293060000 362 330 32 45 4 Ml6 14 22 8 16 6xM12 5859-400 400 358298080400 171,4 298,45 300 - 4 M6 14 22 8 16 Mil2 5859-400 400
358293070100 458 420 35 45 5 Ml6 18 28 10 20 6xM16 5859-500 500 358298090600 235,0 407,00 350 - 5 M20 18 28 10 20 M1l6 5859-500 500
. J
MOCOWANIE TARCZY ZABIERAKOWEJ 8293 ~ =
3AXWM NEPEXOAHOTO ®JIAHLIA 8293 s
= 9440
T
S % I = u W petni obrobione
—3 Vi llrrrrrr/ | ‘ L o
| o[ B w 1 Wykonane z zeliwa o wysokiej jakosci
UCHWYTY TOKARSKIE SAMOCENTRUJACE \ A | et u Phyty mocujace typu 9440 moga wspétpracowat z
CAMOLEHTPUPYOLLME TOKAPHBIE MATPOHbDI } o przyrzadami podzialowymi typu 5901, 5902, 5911, 5912
3274, 3275, 3574, 3575 NET | W TNOAHOCTBHO MOATOTOBAEHHbIE
~ |
: B CjeniaH 13 BbICOKOKaUECTBEHHOTO UyryHa
N [MnaHwaiiba Tna 9440 MOXET BbiTb MCNONB30BaH Ha
LenTensHbIX yeTpolicteax tuna 5901, 5902, 5911, 5912
TARCZE ZABIERAKOWE : f 7 :
MEPEXOAHbLIE ®JIAHLLbI ! _ _
8293 ‘
|
| Stozek Morsea
' Komyc Mopze
, i
Nr produktu Do pr: dow ke
STOLY PODZIALOWE ¢ P A B Cc D E F G H a h - -
o npogykTa [ins yctpoiicts Kr
AEZTENbHBIE CTONI 329440010400 160 125 4 30 M10Ox35 160 140 30 12 21 125 34
5859 329440020600 200 160 5 40 M10Ox40 160 176 35 14 24 160 54
329440030800 250 200 5 50 M12x60 230 224 50 18 31 200 124
329440040000 315 260 5 50 M16x60 27,5 286 50 18 31 250 17,6
. J . J
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CZESCI ZAMIENNE I AKCESORIA

3ATMACHbIE YACTW N AKCECCYAPBI

N @)=

WYMIENNE TARCZE PODZIALOWE
CMEHHBIE AEUTENbHBIE ANUCKN

Nazwa
czesci
Hassarne
vactun

Z=24

Liczba podziatéw

Konnuectso aenernii

2;3;,4;6,812; 24

5901-125
398257533900

W Tarcze podziatowe z inng liczba podziatu dostepne na
zamownienie

B [lenutensHble anckv ¢ APYTUM YACIOM AeNEeHMA N3rOTOBNAEM
Ha 3aKa3

Nr produktu
Koa npoaykTa
5901-160 5911-200 5911-250
398257552000 398257572300 398257592700

PRZYKLADY MOCOWANIA PRZYRZADU DO STOLU OBRABIARKI
3AXWM YCTPONCTBA HA CTOJIE CTAHKA

W Pozycja pionowa W Pozycja pozioma
B BeprukanbHoe nonoxeHne W [OpW30HTabHOE NONOXEHME

=
[

IIH_}@\LW—J |
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